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Wenn nur alles so einfach ware!
Das MiniTec Profilsystem

Wenn es um flexible Konstruktionen flr unter-
schiedlichste Einsatzbereiche geht, bietet Ihnen
der MiniTec-Profilbaukasten entscheidende
Vorteile. Das System wartet mit vielen Besonder-
heiten und Unterschieden im Detail auf, die Ihnen
in der Praxis zugutekommen. Das beginnt bei der
einzigartigen Verbindungstechnik, die ohne me-
chanische Bearbeitung auskommt. Anderungen
und Erweiterungen von Konstruktionen sind
dadurch jederzeit mdéglich.

Aber auch bei der Ausgestaltung von Nut und
Zentralbohrung oder bei Themen wie Pneumatik
und ESD-Tauglichkeit profitieren Sie vom intelligenten
Grundkonzept des MiniTec-Profilsystems.

Besonders vorteilhaft: Durch die kompromisslose
Einhaltung des Baukastenprinzips passen alle Kom-
ponenten immer perfekt zusammen. Das vereinfacht
nicht nur Ihre Arbeit bei der Konstruktion, sondern
reduziert auch Ihren Bedarf an Werkzeugen

und Kleinteilen.

Wann entdecken Sie
die Kunst der Einfachheit?

www.minitec.de/produkte/profilsystem
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LIEBE LESERINNEN,
LIEBE LESER,

in den vergangenen Jahren mussten viele Unternehmen in unserer Branche teils heftigen Gegen-
wind verkraften: Hohe Energiekosten, Fachkraftemangel, immer mehr Blrokratie und eine Inflation,
wie wir sie seit Jahrzehnten nicht mehr gesehen haben. Das waren nur einige Beispiele. Die Auf-
zahlung liefBe sich noch fortsetzen. In diesen Zeiten waren nicht nur gute Konzepte, sondern auch
Kontinuitat gefragt. Kontinuitat beispielsweise in Partnerschaften. Wir bei MiniTec setzen seit jeher
auf starke, vertrauensvolle und verldssliche Partnerschaften. Das gilt fur unsere Kunden genauso wie
fUr unsere Lieferanten.

In Zeiten der Pandemie und steigender Preise durch hohe Energiekosten mussten wir einen Material-
teuerungszuschlag auf Aluminiumprofile sowie Prazisionsstahlwellen erheben. Wir hatten damals
versprochen, dass wir diese Preisernéhung wieder zuriicknehmen, sobald wir auch auf der Be-
schaffungsseite wieder Kostensenkungen verzeichnen kdnnen. Das haben wir erreicht. Deshalb
konnten wir unsere Preise in drei Stufen wieder senken und den Materialteuerungszuschlag nun
wieder komplett zurlcknehmen.

Leider agieren nicht alle Marktteilnehmer so. Wir erachten es als fair in Partnerschaften, dass Wort
gehalten wird. Darauf kdnnen Sie bei MiniTec zahlen, seit Uber 38 Jahren.

)

lhre
Sandra Geyer-Altenkirch
Geschaftsfihrung
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Flr eine groRe Rdsterei entwickelte und fertigte MiniTec auf
Basis seines flexiblen Gliederkettenférdersystems GKF eine
individuelle Materialflusslésung, die den Transport von
Kaffeedosen und Verpackungsbeutel zwischen der Abflllanlage
und Kartonverpackung ermadglicht.
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Das flussmittelfreie Loten bietet fur bestimmte Anwen-

dungsbereiche wichtige Vorteile im Vergleich zu anderen 31 Impressum
Flgeverfahren. So auch bei der Zehnder GmbH in Lahr, wo

eine entsprechende MiniTec-Anlage bei der Herstellung von

R&hren-Heizkdrpern zum Einsatz kommt.
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Im April fand wieder unsere traditionelle

Hausmesse InHouse am Firmensitz in
Schénenberg-Kubelberg statt. Zahlrei-
che Kunden, Partner und MiniTec-Fans

INHOUSE 2024 -

§ ERNEUT EIN
| GROSSER ERFOLG

folgten auch in diesem Jahr der Einla-
dung. Sogar mehr Interessenten, als wir
Kapazitaten hatten. Deshalb lohnte es
sich, sich rechtzeitig fUr die kostenlose
Veranstaltung anzumelden. Viele Be-
sucher lobten im Nachgang die ,rund-
um gelunge Veranstaltung®. Highlights
waren flr viele die Betriebsflihrung mit
einem Blick hinter die Kulissen, infor-
mative Fachvortrage sowie Praxis-Vor-
fuhrungen von automatisierten Anlagen
und innovativen Technologien.

Im Mittelpunkt stand aber - wie im
letzten Jahr - eine grof3e Ausstellung,
welche einen guten Einblick Uber das
umfangreiche Portfolio von MiniTec gab.

INIHOUSE

Viele Besucher waren erstaunt, welche
vielfaltigen Losungen das MiniTec Profil-
Baukastensystem ermdglicht.

Wir bedanken uns sehr herzlich bei al-
len, die uns besucht haben sowie bei
unseren Mitarbeitern fur ihren Einsatz.
Ohne sie ware so eine Veranstaltung
nicht moglich.

BEGEISTERUNG BEIM FUTURE DAY

Ruckblickend hatte der Tag der Aus-
bildung nicht besser laufen kénnen.
Zahlreiche Jugendliche und Interes-
sierte fanden sich am Tag der InHouse
bei MiniTec ein und informierten sich
Uber die Ausbildungsmadglichkeiten in
unserem Unternehmen.

Fur die Besucherinnen und Besucher
war so einiges geboten. Neben Mitmach-
stationen und gefUhrten Rundgangen
konnte man sich mit Auszubildenden
sowie Ausbilderinnen und Ausbildern
Uber die verschiedenen Mdglichkeiten
bei MiniTec hautnah austauschen.

Ein groRes Dankeschdn an unsere Azu-
bis und allen anderen, die zum Erfolg
beigetragen haben.

GroBRer Zuspruch beim Future Day.

Viele nutzten den Einblick in die Praxis.



MESSE-
KALENDER
HERBST 2024

MiniTec stellt auch in der zweiten Jahres-
halfte auf den wichtigsten Messen seiner
Branchen aus.

all about 557
automation
diisseldorf

FLORIAN

Qe
-

all about automation, Disseldorf
01. bis 02. Oktober 2024
Messe Dusseldorf, Stand 281

Die regional ausgerichtete Fach-
messe fur Industrieautomation hat
Systeme, Komponenten, Software
und Engineering fur industrielle
Automation und industrielle
Kommunikation zum Thema.

Motek, Stuttgart
08. bis 11. Oktober 2024
Messe Stuttgart, Halle 3 - Stand 3115

Auf der internationalen Fachmesse
fur Produktions- und Montageauto-
matisierung prasentiert MiniTec
L6sungen fur Montage, Handling
und Fordertechnik.

Fachmesse Florian, Dresden
10. bis 12. Oktober 2024
Messe Dresden, Halle 1 - Stand F 10

Auf der Fachmesse flr Feuerwehr,
Zivil- und Katastrophenschutz
prasentiert MiniTec seine Branchen-
[6sung Feuerwehrtechnik.

Einen stets aktuellen Uberblick
zu allen Messen finden Sie unter
www.minitec.de/service/messen-events
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NEUER
STANDORTLEITER
IN BERLIN

Der neue Standortleiter der MiniTec Berlin: Gerhard Gase

Am Standort Berlin ist viel in Bewegung: Seit November 2023
befindet sich der neue Firmensitz der MiniTec Berlin GmbH
in Berlin-Schénefeld. Dieser bietet mit einer gréReren Hal-
lenflache von 1200 m? und einer Buroflache von Uber 200
m? deutlich mehr Moglichkeiten. Die Halle verflgt Uber eine
Fertigungsflache von rund 1000 m?, wovon 200 m? auf die
Montage und 150 m? auf die mechanische Fertigung entfallen.

Seit Mdrz ist nun auch ein neuer Standortleiter am Start:
Gerhard Gase (60). Er ist Ur-Berliner und bringt viel Erfahrung
aus dem Maschinen-, Stahl- und Anlagenbau mit, verflgt
Uber Meisterausbildungen und war bereits als Betriebsleiter,
Standortleiter und Geschdftsfuhrer in anderen Unterneh-
men tatig. Gase wird von der Hauptstadt aus Kunden und
Interessenten in Brandenburg, Mecklenburg-Vorpommern,
Sachsen und Sachsen-Anhalt unterstutzen. ,Ich freue mich
auf die neue Aufgabe und das sehr gute Miteinander bei
MiniTec", betont er.

Der neue Standort in Berlin-Schénefeld.
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KONFIGURATOREN
FUR LINEARTECHNIK
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Die MiniTec-Lineartechnik ist die perfekte Ergédnzung zum Profilsystem-Baukasten und mit
diesem kompatibel. Das Spektrum reicht von Stahlwellen liber Einzelkomponenten, Verstell-
einheiten und Gleitfilhrungen bis zu einbaufertigen Linearachsen. Der Anwender kommt mit
Konfiguratoren schnell und komfortabel zur Wunschkomponente.

Die Auswahl an Produkten ist riesig,
zudem lassen sich deren gewdlnsch-
te Abmessungen, Ausstattungen und
Eigenschaften bis ins Detail festlegen.
Um hier die Kunden bestmdglich zu
unterstitzen, bieten wir auf der MiniTec-
Website verschiedene Moglichkeiten:
Gibt es schon etwas konkretere Vor-
stellungen zur bendtigten Komponente,
kann man den entsprechenden Artikel
direkt aufrufen und die individuellen
Parameter auswahlen und festlegen.
Alternativ stehen mehrere Konfigura-
toren bereit. Diese erlauben es, das
Wunschprodukt ohne irgendwelche
Vordefinitionen Schritt fur Schritt kom-
fortabel zusammenzustellen.

Konfiguration Linearachsen LR
Mit dem Linearsystem LR steht eine
ganze Familie von Linearkomponenten

zur Verflgung, die aufeinander abge-
stimmt sind. Das Programm umfasst
neben Laufwagen, Antrieben, Umlen-
kungen, Schienen und einem umfang-
reichen Zubehor auch komplette Linear-
achsen. Diese eignen sich perfekt fur
die Verwendung in Handlingseinrich-
tungen, Messeinrichtungen und Justier-
Vorrichtungen sowie zur prazisen Fuh-
rung von Turen oder groRen Aufzlgen.

Bei den einbaufertigen Linearachsen
gibt es die drei verschiedenen Typen
LR 6, LR 12 und LR 16. Die Kurzel wei-
sen auf die Starke in Millimeter der
eingebauten Stahlwellen hin, was ent-
sprechend fUr die Belastbarkeit wichtig
ist. Die verschiedenen Artikelvarianten
der Achsen sind komplett vordefiniert -
festzulegen sind nur noch die Hublange
sowie die Umlenkungen.

Wer mehr Flexibilitat bendétigt, nutzt
den entsprechenden Konfigurator. Hier

LINEARTECHNIK
VON MINITEC: ALLES
PASST ZUSAMMEN.

lassen sich alle Vorgaben flr die beno-
tigte Linearachse LR individuell bestim-
men, angefangen vom Material Uber
die Schiene bis hin zum Laufwagen.
Der Konfigurator ermdglicht es, fur je-
den Anwendungsbereich die passen-
de Linearachse aus dem Linearsystem
LR komfortabel und mafigeschneidert
festzulegen.
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[ ] Konfiguration I Konfiguration von
"E Gleitflihrungen o Verstelleinhelten
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[ Konfiguration
- Linearachsen o Konfiguration von
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Alles im Blick beim Konfigurieren von Gleitfuhrungen, Linearachsen, Verstelleinheiten und Wellen.

Konfiguration von Verstelleinheiten

Zur Justierung von Fordereinrichtungen, bei der Verstellung
von ZufUhrungen und bei verstellbaren Vorrichtungen im
Linearsystem sind die MiniTec-Verstelleinheiten die richtige
Wahl. Die einbaufertigen Module sind passgenau nach dem
Baukastenprinzip aus Standardelementen des Profilsystems
montiert. Sie werden als Normelemente im Maschinenbau,
der Verpackungstechnik, in Abftllanlagen und in der Pruf-
technik eingesetzt.

Aus einer Vielzahl von AusfUhrungsvarianten in unterschied-
lichen Querschnitten und mit unterschiedlichen Schlitten-
fuhrungen kann sich der Kunde seine Verstelleinheit konfi-
gurieren - sei es als Normelemente im Maschinenbau, der
Verpackungstechnik, in Abflllanlagen oder in der Priftechnik.

Konfiguration von Gleitfiihrungen

MiniTec-GleitfUhrungen eignen sich fur eine Vielzahl von An-
wendungen im Bereich der Lineartechnik, bei denen hohe
Belastungen gefragt sind. Dazu zahlen das Verstellen von
Lichtschranken, Reflektoren und SeitenfUhrungen, aber auch
andere einfache Lineareinheiten und Vorschubeinheiten sind
ideale Anwendungsfelder. Mit dem Konfigurator kdnnen Sie
Ilhre GleitfGhrung ganz einfach zusammenstellen.

Konfiguration von Wellen
Wellen sind Grundelemente im Bereich der Lineartechnik.
Der Konfigurator erlaubt Ihnen die individuelle Definition

Ihres Wunschproduktes. Ob Einzelteil, Klein- oder Grof3-
serie - wahlen Sie aus Wellen aller gangigen Durchmesser
(5-100 mm) und Werkstoffe (u.a. Cf53-1.1213, Cf53 HV-
11213, X46-114034, X90-1.14112) und vollenden sie mit der
passenden Dreh-, Bohr- und/oder Frasbearbeitung.

Alles passt

Ein grof3er Vorteil ist hier die Baukastenphilosophie von MiniTec:
Egal, welche Teile und Komponenten kombiniert werden - alles
passt zusammen und ist kompatibel. So ist sichergestellt, dass
die jeweilige Lineareinheit nahtlos in die Konstruktion passt.

SO GEHT’S ZU DEN
KONFIGURATOREN

Die Konfiguratoren zu den verschiedenen Linear-
komponenten erreichen Sie (iber die jeweiligen
Produktbereiche der MiniTec-Webseite.

Dartiiber hinaus gibt es hier eine
Ubersicht zu allen Konfiguratoren
und Zugangen:
www.minitec.de/service/
konfiguratoren



FORDERSTRECKE FUR
DIE KAFFEEFAHRT

MiniTec bietet nicht nur Férderkomponenten und -strecken an, sondern
realisiert auch anspruchsvolle Materialflusslésungen, wie das Beispiel
einer industriellen Kaffeerdsterei zeigt. Hier waren viele Richtlinien der
Lebensmittelproduktion zu erflllen und es sind Waren unterschiedlichster
Art und Verpackung zu transportieren. Auf 1,2 Kilometer Lange, Uber
verschiedene Ebenen, bei hohem Tempo und grol3er Laufruhe werden
die Kaffeeprodukte schnell und sicher transportiert.




Kaffee ist mit groBem Abstand das beliebteste Getrank in
Deutschland. Laut Statistiken trinken KaffeegeniefRer 146 Liter
pro Kopf und Jahr. Bevor die exotische Bohne in der Tasse
als dampfendes Getrank landet, sind viele Transport- und
Produktionsschritte notwendig. Eine wichtige Rolle kommmt
hierbei der Rosterei zu. Vom komplexen Rdstprozess bis zum
Ladenregal ist es ein langer Wea.

Technische Probleme sind zu 16sen und viele Vorschriften zu
beachten, die das deutsche Lebensmittelrecht beziehungs-
weise das IFS Food (International Featured Standards Food)
vorschreiben. Auch der Transport der Kaffeeprodukte inner-
halb der Rostereien will gut geplant und professionell reali-
siert sein. Kaffeesorten in unterschiedlichen Verpackungen
mussen von der Abfullanlage bis zur Verpackungsstation
transportiert werden.

Umfangreiche Anforderungen

Auf Anfrage einer grof3en deutschen Kaffeerdsterei entwickel-
te MiniTec eine umfassende Materialflussldsung, welche die
vielfaltigen Anforderungen perfekt er-

TITELSTORY "

Fur eine groRRe Rosterei plante, entwickelte und installierte MiniTec eine
individuelle Materialflusslosung.

Gut geriistet mit Gliederkettenférdersystem

Mit dem flexiblen und energieeffizienten Gliederkettenférder-

system GKF hat MiniTec fur solche Anforderungen ein System
geschaffen, das vielfdltige L6sungen

fullte. Hier war von Vorteil, dass MiniTec
bereits seit vielen Jahren auf Lésungen
fUr Materialfluss und Automatisierung
spezialisiert und mit seinem Glieder-
kettenférdersystem GKF, dem Profil-
systembaukasten und Komponenten
wie Wendelforderer bestens fur diese

AUFBAU UND
INBETRIEBNAHME IN
NUR ZWEI MONATEN

ermoglicht. Forderlangen von mehr als
1.000 Meter mit Weichen, Pufferstre-
cken und Vereinzelern sind realisierbar.
EinschlieBlich der Antriebe ist das ge-
samte System modular aufgebaut und
bietet fUr jede Konfiguration Standard-
[6sungen an. Und wie alle Produkte

Themen geruUstet ist.

Gefragt war eine individuelle Intralogistikldsung, welche den
Transport von Kaffeedosen und Verpackungsbeutel zwi-
schen der Abfullanlage und Kartonverpackung erméglichen
sollte. Rund 1,2 Kilometer Uber verschiedene Ebenen und
hohes Tempo bei groRer Laufruhe - dies waren nur einige
der Wunsche.

basiert auch diese Technik auf dem
bewdhrten MiniTec-Baukastensystem: Alle Komponenten
passen fur Erweiterungen, Anbauten oder eventuell not-
wendige Schutzeinrichtungen perfekt zusammen. Es kdnnen
beispielsweise Unterkonstruktion, Seitenfihrungen, Sensoren,
Auffangwannen und Anbauten an jeder Stelle leicht einge-
baut und flexibel an die Gegebenheiten vor Ort angepasst
werden. Die speziellen Anforderungen der Nahrungsmittel-
oder Getrankeindustrie sowie Vorgaben fur Verpackungs-
linien, Kosmetikproduktion, pharmazeutische Industrie oder

des Maschinenbaus sind umsetzbar.
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Komplexe Férderaufgaben

FUr die Kaffeertsterei entwickelten und fertigten die MiniTec-
Techniker innerhalb eines kurzen Zeitraums von zwei Mona-
ten eine komplette Férderanlage, die flr den Transport von
Kaffee in Dosen (PAD Dosen) sowie im Kaffeebeutel (ganze
Bohnen bis 1000 Gramm) ausgelegt ist. Die Férderleistung
musste entsprechend den Produktionsgegebenheiten sehr
hoch sein und bis zu 180 Dosen pro Minute auf den Werk-
stlicktragern betragen. Auch fur die Zufuhrung (20 Meter pro
Minute) und die Abflihrung (40 Meter pro Minute) waren die
Anforderungen hoch gesteckt.

Sicherer Lauf uber 1,2 Kilometer

Sobald die Kaffeeverpackungen von der Abflllstation in
der Ro6sterei auf den 1,2 Kilometer langen Weg gehen,
sind Hohendifferenzen zu Uberwinden, Weichen und Ver-
teilstationen zu passieren, meistens auf sehr engem Bau-
raum. Gerade hier zeigen sich die konstruktiven Vorteile des
GKF-Systems, das mit Modulbandketten in den Spurbreiten
152 und 229 Millimeter fur den Einsatz in der Lebensmittel-
industrie ausgerustet ist.

Von Vorteil sind hier die vielen Standardkomponenten des
Baukastensystems, die das Realisieren von horizontalen und
vertikalen Kurven ermoglichen. Aber auch Kurvenrader fur
enge Radien, Flachketten aus Kunststoff oder Stahl, Roéll-
chen-, Mitnehmer- und Staurollenketten sowie verschiedene

Die neun Speichertirme mit je 50 Meter Férderstrecke, sichern auch bei
Volllast einen konstanten Materialfluss.

Ein groBRer Teil der Férderanlage wurde unter der Hallendecke in drei bis
funf Meter Hohe montiert.

Motoren. Und flr stufenlos regelbare Fordergeschwindigkei-
ten stehen Antriebe mit Frequenzumrichtern zur Verfigung.

Uber Berg und Tal mit Wendelférderer

Die ortlichen Gegebenheiten stellten eine Herausforderung
fUr den Materialfluss dar, denn ein grof3er Teil der Forderanla-
ge musste unter der Hallendecke in drei bis funf Meter H6he
montiert werden. Zudem waren Brandschutzvorschriften zu
berlicksichtigen. Diese verlangten die Fihrung der Férder-
strecken durch Brandschutzwande mit Brandschutztor und
Quellkdrpern bei beengten Platzverhaltnissen. Hierfur wurden
neun Speichertirme mit je 50 Meter Forderstrecke integriert,
die auch bei Volllast einen konstanten Materialfluss sichern.
Die Produktionshallen der Résterei sind durchzogen von Forder-
strecken, Uber mehrere Ebenen. Neben langen Strecken sind
auch H6henunterschiede zu Uberbrlcken. Eine elegante wie
sinnvolle Komponente fur solche Anwendungen ist der Wen-
delférderer WF 3000 von MiniTec. Mit dieser Anlage lassen sich
Forderhdhendifferenzen von bis zu drei Metern Uberbricken.
Der Wendelf6rderer bietet aber auch gleichzeitig einen zweiten
grof3en Vorteil: Er dient als Speicher beziehungsweise Puffer
fUr Férderglter auf einer sehr geringen Grundflache. Auf der
Forderstrecke von bis zu 50 Metern, bei einem Raumbedarf
von nur rund drei Quadratmetern, erlauben solche Anlagen
auch bei voller Auslastung einen konstanten Materialfluss.

FUr den Betrieb der Anlage sind zwei Elektromotoren ausrei-
chend, was sich in der Energiebilanz positiv bemerkbar macht.
Flr die Synchronisierung beziehungsweise Abstimmung der
Motoren kommt modernste Regelungstechnik zum Einsatz,
die geschwindigkeitsdynamische Anwendungen ermdglicht.
Die gesamte Anlage ist zudem durch konstruktive Merkmale
und optimierte Gleitleisten auf einen auf3erst gerauscharmen
Betrieb getrimmt. Durch den Einsatz hochwertiger Kompo-
nenten ist ein nahezu wartungsfreier Einsatz moglich, der
Wendelférderer ist aul3erdem aufRerst unempfindlich gegen
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Simuliert: In der ersten Umsetzung verlieBen die Kaffee-Packchen den ,Wendestern" ungeordnet,
nach der Simulation nahmen alle Packchen die gewlnschte Lage ein.

Verschmutzungen. In Kombination mit
der energiesparenden Motorisierung wird
dadurch eine hohe Wirtschaftlichkeit in
der Fertigung erzielt.

Energieverbrauch reduziert

Auch eine hohe Energieeffizienz war
vom Auftraggeber flr die Anlage gefor-
dert. Die MiniTec-Techniker konnten dies
mit sparsamen Elektromotoren, einer
bedarfsgesteuerten Geschwindigkeits-
regelung sowie Streckenabschaltungen
bei Leerlauf realisieren. Um eine hohe
Ausfallsicherheit zu erreichen wurden
neben den MiniTec-Qualitatskompo-
nenten auch hochwertige Antriebe und
Steuerungen verbaut. Fur den Antrieb
kommen 74 SEW-Antriebsmotoren mit
Feldverteiler 7 und Profibusansteuerung
zum Einsatz, die Steuerungsaufgaben
Ubernimmt eine Siemens S7 Safety SPS
mit 180 Ein- und Ausgangen.

Immer in der richtigen Lage

Eine weitere Besonderheit ergab sich
wahrend des Betriebs der Anlage: Die
Kaffeepackchen sollten in eine definierte
Lage gebracht werden. Besonderheit:
Die Pakete mussten mit dem Boden
nach vorne umgelegt werden, wofur
anfangs eine Abweis-Schiene zum Ein-
satz kam. Weil die Taktzeit von 40 auf
60 Einheiten pro Minute erhdht werden
sollte, war dieses Verfahren jedoch nicht
mehr tauglich.

Die MiniTec-Techniker entwickelten hier-
fur einen ,\Wendestern®. Dabei handelt
es sich um eine kreisférmige Konstruk-
tion, bei der die Kaffeepackchen beim
Drehen von Schaufeln nach vorne um-
gelegt werden. Vor der Realisierung galt
es jedoch zu prifen, ob dies auch in
der Praxis funktioniert. Gerade wegen
der hohen Takt-Geschwindigkeit wollte

Die Anforderungen waren sehr speziell: Rund 1,2 Kilometer Uber verschiedene Ebenen und
hohes Tempo bei groRRer Laufruhe.

Der ,Wendestern* in Aktion.

man sicherstellen, dass es spdter keine
Probleme gibt, dass die Pakete bei-
spielsweise nicht hangen bleiben oder
aufplatzen.

Hierflr kam eine Simulationsldsung zum
Einsatz, die einen digitalen Probelauf
ermobglichte. Aufgrund der gewonne-
nen Erkenntnisse wurden verschiedene
Anderungen fur die Modellanlage um-
gesetzt, bis diese reibungslos arbeitete.
So wurden beispielsweise FlUhrungs-
schienen eingebaut, damit die Kaffe-
packchen in der Spur bleiben und nicht
vom Band fallen.

Der Aufwand zahlte sich aus: In der fer-
tigen Anlage funktionierte der Ablauf
von Beginn an vollig problemlos. Ganz
nebenbei reduzierte diese Vorgehens-
weise auch die Gesamtdurchlaufzeit fur
das Projekt.

Erfahrung in Materialfluss und
Automatisierung

Eine Forderanlage dieser Grof3enordnung
bedarf nicht nur genauer Planung, auch
die Installation sowie die Feinjustie-
rung fur die Produktionsablaufe muss
genauestens ausgefuhrt werden. Hier
profitieren die MiniTec-Kunden von der
langjahrigen Erfahrung des Ingenieur-
teams in der Automatisierung und Anla-
gentechnik in vielen Branchen. Bei dem
Kaffeertster konnte der Aufbau und die
Inbetriebnahme in nur zwei Monaten
realisiert werden. Seit diesem Zeitpunkt
ziehen die Kaffeeprodukte ihre Bahnen:
Mit der geforderten Laufruhe bei hoher
Geschwindigkeit und absolut zuverlassig.
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SCHULZ FORDERTECHNIK
ERGANZT PORTFOLIO

MiniTec hat Anfang 2024 die Schulz Foérdertechnik GmbH in Waldmohr Gibernommen.
Daraus ergeben sich sinnvolle Ergéanzungen im Portfolio und damit auch der Zugang zu

neuen Markten.

Die Schulz Fordertechnik GmbH wurde als regional agie-
rendes Unternehmen gegriindet, um in den Bundeslandern
Saarland und Rheinland-Pfalz sowie in den angrenzenden
Randgebieten die Kunden standortnah mit Produkten und
Dienstleistungen im Bereich Férdertechnik zu versorgen.
Obwohl das Unternehmen in direkter Nachbarschaft zur
MiniTec-Zentrale in Schénenberg-Kibelberg liegt, gab es
so gut wie keine Uberschneidungen beziehungsweise
Wettbewerb auf den jeweiligen Markten und bei den Pro-
duktportfolios. Ganz im Gegenteil, es bestand seit Jahren
ein guter Austausch und zahlreiche Projekte wurden auch
gemeinsam abgewickelt. ,In der Regel waren das Projekte
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Forderanlage fur eine GroRRbadckerei zum
Transport von Brezeln und anderen Teiglingen.

in Bereichen, in denen wir uns nicht engagierten oder sehr
grofRe Materialflussldésungen mit Automatisierungsaufga-
ben. Das waren nicht unsere Kernkompetenzen®, erzahlt
Wolfgang Wasemann, GeschaftsfUhrer und Inhaber der
Schulz Férdertechnik GmbH.

Das Know-how und Produktportfolio der beiden Firmen
hatte sich gut ergdnzt, wobei MiniTec immer das deut-
lich gréRere Unternehmen war. Da lag es auf der Hand,
dass MiniTec zugriff, als sich die Gelegenheit einer Uber-
nahme bot. Im Rahmen der Suche nach einer passenden
Unternehmensnachfolge hatte sich Wasemann hierzu an



MiniTec gewandt. Nach einem grindlichen Abgleich des
Leistungsspektrums von Schulz mit dem eigenen Portfo-
lio entschied man sich fir die Ubernahme, die im Januar
2024 vollzogen wurde.

Sonderlésungen fiir ausgewahlte Branchen

Die Besonderheiten beziehungsweise Geschaftsschwer-
punkte weil3 Geschaftsfuhrer Wasemann sehr kompakt zu
beschreiben: ,Wir sind hauptsachlich im Komponentenbau
unterwegs und erarbeiten kundenindividuelle Losungen,
sehr oft in den Branchen Lebensmittel, Pharma, aber auch
sehr spezielle Industrien wie Reifen-, Keramik oder Glas-
hersteller. Meistens sind es grof3e Unternehmen, die hier
Fordertechnikldésungen bei uns anfragen.”

Hierbei geht es in der Regel um Férderstrecken innerhalb
der Produktion. Oder wie Wasemann sagt: ,Wir bekommen
die Aufgabe, etwas von A nach B zu transportieren. Dabei
gilt es unter anderem Vorschriften der Lebensmittel- und
Pharmaindustrie sowie sonstiger Produktionsbereiche zu
beachten, Taktzeiten bei der Anbindung zu Verpackungs-
maschinen einzuhalten oder auch sehr individuelle Férder-
strecken mit vorgegebenem Linienverlauf zu bewaltigen.”

Hohe Anforderungen der Lebensmittelindustrie

Zu den schwierigsten TransportgUtern in der Fordertechnik
zahlen beispielsweise Lebensmittel, berichtet Wasemann
und gibt einen Einblick in die Herausforderungen dieser
Branche: ,Insbesondere die Hersteller von Fleisch-, Fisch-
und Fertigprodukten mussen hohe Standards in der Hygiene
und Qualitat erfullen. Eine zentrale Rolle spielen daher die
Fordertechniklésungen: Ganz egal, ob frisch oder gekuhlt -
verpackt oder unverpackt geférdert wird, Gberall sind Trans-
portbander in Bewegung.” lThnen kommt in der Forder-
technik eine SchluUsselrolle zu, denn sie haben ,Kontakt*
mit den Lebensmitteln und mussen punktgenau zur Wei-
terverarbeitung liefern sowie robust gegenuber mechani-
schen Belastungen sein. Ein wichtiger Punkt im Betrieb ist
die Sauberkeit beziehungsweise Hygiene. Eine grindliche
regelmafBige Reinigung alleine reicht hier nicht aus, um
hygienische Vorschriften kompromisslos einzuhalten, sowohl
wahrend des Transportes als auch bei der Reinigung der
Forderanlagen. Und dies bei gleichzeitig immer starkeren
Forderungen nach nachhaltigem, ressourcenschonendem
Handeln in allen Unternehmensbereichen.

Das Iasst erahnen, mit welchen Herausforderungen Schulz
Fordertechnik in diesen speziellen Branchen konfrontiert
wird. Aufgrund der jahrzehntelangen Erfahrung hat sich
der Fordertechnik-Spezialist eine gute Stellung im Markt
erarbeitet.
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Schulz Foérdertechnik ist spezialisiert auf Férderanlagen mit Stahl- und
Edelstahl-Gestellen.

Service zahlt

Ein weiterer Pluspunkt ist, neben der Kompetenz fur die
Planung und Bau von Férderanlagen, deren Wartung und
Reparatur. Stehen Forderanlagen still, stockt oft eine ganze
Fertigungs- oder Montagelinie, vielleicht auch die gesam-
te Produktion. ,Unsere Kunden schatzen deshalb unseren
Service. Denn Reparaturen und Wartungen erledigen wir
schnellstmdglich. Ebenfalls wichtig: Wir unterhalten ein
grof3es Lager fUr Fordergurte. Mindestens 25 Bandtypen
sind immer vorratig und bei diesen Materialien kommen
wir auf rund 5.000 m? Lagerbestand. Wir finden immer
eine L6sung fur unsere Kunden.*”

Neue Markte

Die Ubernahme machte fir beide Unternehmen Sinn: Es
er6ffnen sich neue Mdéglichkeiten im Bereich von Forder-
anlagen sowie der Zugang zu attraktiven Markten. Alle Mit-
arbeiter von Schulz Férdertechnik wurden Ubernommen.
Ihnen er6ffnen sich neue Perspektiven in der MiniTec-
Unternehmensgruppe. Die Kollegen des Mutterhauses
freuen sich auf die Verstarkung und ein gutes Miteinander.

Schulz Foérdertechnik ist nun Teil der MiniTec Firmengruppe mit Wolf-
gang Wasemann (li.) und Geschaftsfuhrerin Sandra Geyer-Altenkirch.
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MIT MINITEC-ARBEITSPLATZEN
FUR EIN GESUNDES KLIMA

Die HygroMatik GmbH bietet Luftbefeuchtungssysteme fiir unterschiedlichste Einsatzbereiche.
Vor zwei Jahren startete man mit MiniTec die Reorganisation von Montage und Materialfluss -
mit groRem Erfolg. Ein Bericht von HygroMatik-Werkleiter Heiko Ehrlich.

An den Montageplatzen ist alles ergonomisch angeordnet und gut
erreichbar.

Die HygroMatik GmbH ist ein serviceorientiertes mittelstan-
disches Unternehmen des Maschinenbaus mit 54 Jahren
Markterfahrung. Am Firmensitz im ndrdlichen Hamburger
Umland entwickelt und produziert das Unternehmen innova-
tive und nachhaltige Luftbefeuchtungssysteme, die weltweit
vertrieben werden. Eingesetzt werden die zertifizierten Gerate
und Systeme Uberall dort, wo Luftfeuchtigkeit ausschlagge-
bend ist fUr Wohlbefinden, Hygiene oder Produktgualitat.
Dies betrifft neben anderen Anwendungen LUftungs- und
Klimaanlagen fur Burogebdude, Museen, Krankenhauser und
Labore sowie Industrie- und Prozessbereiche, in denen ein
steuerbares Raumklima fur die Verarbeitung und Qualitat
unabdingbar ist. Ein weiterer Einsatzbereich sind Spa- und
Wellness-Raumlichkeiten. Mehr Informationen sowie Uber
die unterschiedlichen Anwendungsbereiche und das Pro-
duktportfolio sind unter www.hygromatik.de abrufbar.



Auftragsbezogene Montage

Am Standort in Henstedt-Ulzburg pro-
duziert HygroMatik mit einem Team aus
erfahrenen Mitarbeitern Gerate rund um
das Thema Luftbefeuchtung. Hierbei
werden verschiedene Arten der Luftbe-
feuchter ausschlieB3lich auftragsbezogen
montiert - je nach Anforderungen des
Kunden beziehungsweise seines Pro-
zesses. Trotz dieser individuellen An-
forderungen werden kurze Lieferzeiten
bei hochsten Qualitdtsansprichen ga-
rantiert. Um diesen Marktanforderun-
gen auch zukunftig weiter gerecht zu
werden, wurde im Jahr 2022 mit einer
kompletten Umstrukturierung bezie-
hungsweise Neuausrichtung der Mon-
tage inklusive der Materialflusskonzepte
begonnen.

Individuelle Lé6sungen fiir
Umstrukturierung benétigt

Es war von Anfang an klar, dass flr
diese Aufgabe keine Standardldsung
fur das neue Equipment gefunden wer-
den wurde. Der Fokus lag dabei auf der
Arbeitsplatzergonomie sowie einem
flexiblen Einsatzgebiet der neu ange-
schafften Tische, Vorrichtungen sowie
Regale, da alle funf bis sieben Jahre
eine neue Geradteserie auf den Markt
gebracht wird.

Man sah sich daher auf dem Markt
nach individuellen L6sungsanbietern

Sonderlésung: Hohenverstellbarer Schaubstock.
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Rollengange und Kugelrollentische fur den Transport der Werkstlcke zwischen den Arbeitsstationen.

UMSTRUKTURIERUNG
MIT FOKUS AUF DER
ARBEITSPLATZ-
ERGONOMIE UND
FLEXIBLEN
EINSATZGEBIETEN

um und wurde auf die Firma MiniTec
aufmerksam. Nach den ersten Gespra-
chen mit dem Berater Andre Hintz
wurde schnell klar, dass MiniTec der
richtige Partner ist, um die Anforde-
rungen umzusetzen.

Zusammen mit der Konstruktionsab-
teilung von MiniTec wurden die Ideen
fur die Montagetische besprochen. Die
Uberfiihrung in erste Konstruktionszeich-
nungen erfolgte schnell und in allerbes-
ter Qualitat. So konnten die Montage-
tische zUgig in Auftrag gehen.

Optimale Arbeitsplatze durch enge
Abstimmung

Nach Lieferung und Implementierung
war das Team von HygroMatik begeis-
tert. Auch schwer zu erreichende Mon-
tageschritte waren nun mit den sowohl
hohenverstellbaren als auch neigbaren
Arbeitsplatzen problemlos méglich. Die-
ses Konzept wurde in den Folgejahren

Werkleiter Heiko Ehrlich ist vom Arbeitsplatzsystem von MiniTec Uberzeugt.
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Transportwagen fur Kabelrollen.

kontinuierlich weiterverfolgt sowie wei-
tere Tische, Regale und Transportwagen
konzipiert und bestellt.

Das Grundprinzip lief dabei immer gleich
ab: Die Mitarbeitenden haben aufgrund
ihrer Erfahrung ihre Winsche bezie-
hungsweise Anforderungen flr einen

Damgﬂuitbereumue r
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Das rollbare Lagerregal erlaubt ein leichtes Verschieben der Regalplatze.

neuen Arbeitsplatz gesammelt und mit
Andre Hintz besprochen. Er hat mit sei-
nem Konstruktionsteam von MiniTec das
Besprochene umgesetzt und so konnten
selbst die schwierigsten Anforderungen
und Winsche gemeinsam Schritt fur
Schritt umgesetzt werden.

el

HygroMatik bietet Luftbefeuchtungssysteme flr unterschiedlichste Einsatzbereiche.

Als Ergebnis dieser sehr partnerschaftli-
chen, gualitativ hochwertigen und kons-
truktiven Zusammenarbeit wird Mitte
diesen Jahres eine komplett neu ausge-
stattete Montagehalle entstanden sein,
die HygroMatik sicher fur die Zukunft
aufstellt und all die individuellen Be-
durfnisse der einzelnen Kollegen erfullt.

Effizienz um ulber 10 Prozent
gesteigert

Die Investitionsbereitschaft des italieni-
schen Mutterkonzerns, der Carel Grup-
pe, hat sich trotz der schwierigen Rah-
menbedingungen in den letzten Jahren
(Corona, Lieferengpdsse, Kriege usw.)
ausgezahlt. Nur durch Anderung der
Materialfllisse sowie gednderter Mon-
tageablaufe konnten Effizienzsteige-
rungen von mehr als zehn Prozent er-
reicht werden. Dies ermdglichte es, die
teilweise massiven Kostensteigerungen
hinsichtlich, Material, Energie aber auch
Personal nur in begrenztem Rahmen an
die Kunden weiterzugeben. Die Inves-
titionen in die Zukunft werden daher
auch zuklnftig weiter vorangetrieben
und der Fokus auf Werkerassistenz-
systemen liegen. Auch hier hat sich
MiniTec in den letzten Jahren hervor-
ragend aufgestellt und somit freut sich
das gesamte HygroMatik Team auch in
Zukunft auf eine erfolgreiche, gemein-
same Zusammenarbeit!



UBER ALLE
EBENEN

UND DURCH
KURVEN

Gliederkettenférderer dienen zum Aufbau
von FertigungsstraBen sowie von Montage-
und Priifanlagen, die auf mehrere Stationen
aufgeteilt sind. Die Fordertechnik ermdglicht
auch einen kurvigen Streckenverlauf. Selbst
Steigungen sind bei den Zufiihrsystemen leicht
zu realisieren. Gliederkettenférderer erlauben
den schnellen Transport von gleichen Stlick-
glitern und bieten eine gute Staufihigkeit
zum Puffern der Werkstilicke.

Gliederkettenférderer (GKF) kommen flr eine Vielzahl inner-
betrieblicher Transportaufgaben zum Einsatz. Wenn Werk-
stlicke transportiert werden, geht es nicht immer nur gerade-
aus. Kein Problem fur die Gliederkettenforderern (GKF) von
MIniTec. Denn diese erlauben eine flexible Streckenflihrung,
bei der auch Kurven auf einfache Art und Weise realisierbar
sind. Dabei kann der Kurvenwinkel mit unterschiedlichen
Elementen individuell angepasst werden - vom 45° Bogen
bis zum 180° Kurvenrad.

Gliederkettenforderer bieten aber noch mehr: Gerade bei
langeren Distanzen oder bei der Einrichtung von Staustrecken
hat diese Technik besondere Vorteile. Denn Steigungen sind
moglich und hohe Geschwindigkeiten ebenso. Die Systeme
bieten sich besonders fur grof3e und komplexe Anlagen an,
die auch auf mehrere Stationen aufgeteilt sein kbnnen. Zu-
dem lassen sich GKF leicht mit anderen Férdertechniken von
MiniTec kombinieren, etwa mit Forderbandern oder Wendel-
forderern. Die Systeme sind in verschiedensten Baugrofi3en
erhaltlich, mit Gliederketten aus Kunststoff oder VA.
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Vielseitig einsetzbar

Gliederkettenférderer von MiniTec sind mit mehreren ver-
schiedenen Kunststoff- und Edelstahlketten als Flach-, Stau-
rollen- oder Mitnehmerkette erhaltlich; dank der speziellen
Oberflachenstruktur kénnen auch kleine Bauteile transportiert
werden. Wird die Forderanlage mit Edelstahlketten bestuckt,
so halt die Baureihe GKF extremen Temperaturen stand und
kann im Bereich von -60 bis +120 °C eingesetzt werden.
Allen Ketten gemeinsam ist, dass sie sowohl fur den direkten
Stlckgut- als auch flr den Werkstlcktragertransport geeignet
sind. Abhangig von Férdergut, Streckenflhrung und Kette ist
das System fur Fordergeschwindigkeiten bis zu 30 m/min
ausgelegt.

Wie alle MiniTec-Systemkonstruktionen basiert auch die Bau-
reihe GKF auf dem variablen und robusten MiniTec Baukas-
tensystem. Auf dieser Basis sind die Kombinationsmoglich-
keiten nahezu grenzenlos. Auch bestehende Foérderstrecken
kdnnen jederzeit erganzt werden.

Gliederkettenférderer eignen sich besonders flr groRe und komplexe
Anlagen.
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MIT KANBAN
ALLES IM GRIFF

Mit den Kanban-Prinzip fiir Arbeitsplatzsysteme entsteht ein
effizienter Materialfluss und Ablaufe sowie Prozesse lassen
sich optimieren. Kanban-Logistiksysteme sind perfekt geeignet
flir Montage- und Produktionsprozesse.

Die Themen Lean-Production und Kanban stehen bei vielen produzierenden
Unternehmen ganz oben auf der Agenda. Die Einfuhrung dieser Prinzipien er-
fordert in der Regel keinen gro3en Kapitaleinsatz, vielmehr handelt es sich um
neue Organisationsformen, die sich bei konseguenter Durchfihrung sehr schnell
durch geringeren administrativen Aufwand und klrzere Durchlaufzeiten auszahlen.

Kanban stammt aus dem Japanischen und bedeutet ,Karte*. Kanban-Management
steht fUr kostenoptimierte und flexible Steuerung der Fertigung Uber die gesam-
te Wertschdpfungskette hinweg. Diese Methode der Produktionsablaufsteuerung
beruht auf dem Pull-Prinzip. Dabei wird der Impuls zur Auftragsausldésung vom
jeweils nachgelagerten Segment durch Ruckgabe des ,Kanban® - hier in Form
des leeren Behdlters - ausgel6st.

Der KanTainer bietet die ideale Voraussetzung,
um die Prinzipien der Leanproduction mittels
Kanbansteuerung umzusetzen.

Kanban nach dem Pull-Prinzip

MiniTec beschaftigt sich seit vielen Jah-
ren mit dem Thema Arbeitsplatzge-
staltung sowie der Optimierung von
Montageprozessen. Auf Basis des Profil-
bauskastens entstand ein Arbeitsplatz-
system, das Ergonomie mit Wirtschaft-
lichkeit und hoher Flexibilitat verbindet.
Kanban funktioniert hier nach dem Pull-
Prinzip und orientiert sich am tatsach-
lichen Verbrauch von Materialien am




Bereitstell- und Verbrauchsort. Es ba-
siert auf sich selbst steuernden Regel-
kreisen und hilft dabei, die Bestande an
Vorprodukten deutlich zu reduzieren.
MiniTec ermdéglicht die Umsetzung von
Kanban am Montagearbeitsplatz bei-
spielsweise durch das FRS (Flexibles
Rollentrager-System). Die Materialbe-
reitstellung erfolgt Uber Rollen.
Ebenso von grofRer Bedeutung sind die
KanTainer, um die Prinzipien der Lean-
production mittels Kanbansteuerung
umzusetzen. Diese sind ausgelegt fur
maximale Raumausnutzung im Lager
bei gleichzeitiger optimaler Material-
bereitstellung am Arbeitsplatz.

EFFIZIENTER
ARBEITEN
MIT KANBAN

Kleine Kiste, groBBer Nutzen

Der KanTainer setzt sich aus dem Be-
halter, der ausklappbaren Greifmulde,
dem Unterteiler und einem Deckel zu-
sammen. Die handgerecht gestaltete
Greifmulde ermdglicht eine muhelose
Entnahme von Kleinteilen. Der Unter-
teiler kann in zwei Positionen zur gleich-
zeitigen Lagerung oder Bereitstellung
von komplementaren Gutern - wie bei-
spielsweise Verbinder und Schrauben -
oder fUr Ein-Behalter-Kanban eingesetzt
werden. Gleichzeitig ist dieser Unter-
teiler als Dosierscheibe verwendbar. Die
untere Halfte wird dazu einfach abge-
trennt und die so entstandene Dosier-
scheibe wird in gewlnschter Position
in daflr vorgesehene FUhrungsnuten
eingeschoben. Die durchsichtige, ver-
stellbare Scheibe ermdéglicht dem Mit-
arbeiter, den Materialnachschub zu do-
sieren und optisch zu kontrollieren, ob
sich noch Restmengen des vorherigen
Auftrags im Behadlter befinden. Durch
den Deckel wird die Ware bei Trans-
port und Lagerung vor Schmutz und
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Der KanTainer von MiniTec bietet durch die geschlossene Konstruktion bis zu 25 Prozent mehr

Lagervolumen als herkdmmliche Sichtlagerkasten.

Teilevermischungen geschutzt. Gleich-
zeitig dient der Deckel als Sicherung
vor ungewolltem Aufklappen der Greif-
mulde. Der KanTainer bietet durch die
geschlossene Konstruktion bis zu 25
Prozent mehr Lagervolumen als her-
kommliche Sichtlagerkasten.

Alles im Zugriff

Fur die fehlerfreie Identifizierung der Tei-
le im Lager wie am Arbeitsplatz werden
die Boxen auf Vorder- und RUckseite
etikettiert. Vor allem beim Auffullen im
Durchlaufregal ist die sichere Vermei-
dung von Verwechslungen wichtig. Der
Behalter ist an der Ruckseite zudem mit
einer Aufnahmeleiste versehen, damit
lasst sich der KanTainer am Arbeitsplatz
in ergonomisch optimierter Schrage an-
ordnen. Durch die Aufnahmestifte an der
Oberseite und Aufnahmen an der Unter-
seite lassen sich die Boxen sicher stapeln.
Bei maximalem Fullgewicht kbnnen die

Eine besonders variable Lésung flr Kanban
ermoglicht das flexible Rollentrager-System.

Boxen bis zu 7-fach Ubereinander ge-
stapelt werden. Der KanTainer bietet
alle Voraussetzungen, um das Lagern,
Kommissionieren und die Montage ein-
facher und sicherer zu gestalten.

Nie war es so einfach, Kanban in der
Montage zu realisieren. Fur Fragen be-
zuglich der passenden Zusammen-
stellung eines FRS-Systems stehen
die MiniTec-Experten zur Verfligung.
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ETIKETTIER-
ANLAGE FUR
HOCHSTE
PRAZISION

Beim Anbringen von Aufklebern kommt es
auf gréBte Genauigkeit an. So auch im Falle
eines Etiketts fiir eine neue Komponente eines
Herstellers von sanitartechnischen Produkten.
MiniTec realisierte deshalb gemeinsam mit
NOVEXX Solutions eine teilautomatisierte
Etikettierlésung, die eben dies sicherstellt.

Die Armaturen, Brausen und Duschsysteme des Kunden sind
fUr ihr ansprechendes Design und ihre hohe Qualitat bekannt
und kommen in vielen Gebduden zum Einsatz. Das Unterneh-
men zeichnet sich zugleich durch eine hohe Innovationskraft
aus, welche auch den Installateuren zugutekommt. So ent-
wickelte man fur die Unterputzinstallation der Wassersteue-
rung in Badern einen besonders praktischen Grundkérper.

Teilautomatische Anlage als Ziel

Wichtig bei der Installation des Grundkdrpers ist seine kor-
rekte Ausrichtung in der Wand. Um diese sicherzustellen,
befindet sich ein Aufkleber darauf, welcher den Einbau in
Bildern darstellt und der gleichzeitig als Hilfestellung fur die
richtige Positionierung dient. Dies wiederum macht es er-
forderlich, dass das Etikett mit hochster Prazision auf dem
Grundkdrper aufgebracht wird.

Deshalb beauftragte der Kunde die Firma NOVEXX Solutions
aus dem bayerischen Eching mit einer automatisierten Eti-
kettieranlage zum Aufbringen des Aufklebers auf der Putz-
kappe des Grundkoérpers. Das Unternehmen ist Spezialist
fur Kennzeichnungs- und Etikettierldsungen und bietet zahl-
reiche Produkte in diesem Umfeld an. FUr die Anforderung
einer Komplettldsung bewies sich das Etikettiersystem XLS
206 als ideale Losung.

Hand in Hand

Allerdings kimmert sich dieses nur um den Etikettiervor-
gang als solchen - benotigt wurde aber eine Komplett-
l6sung, welche den gesamten Prozess von der Einférderung
der Produkte Uber das Handling und Etikettieren bis zur



Die Anlage wird zwischen zwei manuellen
Arbeitsplatzen positioniert.

Ausforderung abdeckt. Deshalb nahm
NOVEXX als Projektpartner MiniTec ins
Boot. Beide Unternehmen arbeiten
bereits seit vielen Jahren erfolgreich
zusammen. MiniTec hatte die Aufgabe,
eine automatisierte Anlage auf Basis
des NOVEXX-Etikettierers zu realisieren.

HOHE POSITIONIER-
GENAUIGKEIT
UND EFFIZIENTE
PROZESSE BEIM
ETIKETTIEREN

Klare Vorgaben fiir Ablaufe und
Taktzeit

Der Kunde formulierte in einem Pflicht-
enheft seine Winsche zum Gesamt-
prozess wie auch zu den damit einher-
gehenden Kennzahlen. Die Durchlaufzeit
fur die komplette Bearbeitung eines
Produktes sollte maximal 12 Sekunden
betragen. Aber auch der Arbeitsschutz

Das Forderband dient gleichzeitig als Pufferstrecke.
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Die Etikettieranlage besticht durch einen kompakten Aufbau und ist zudem verschiebbar.

spielte eine Rolle - so durfte der Larm-
pegel der Anlage 80dB(A) nicht Uber-
schreiten.

In enger Abstimmung mit dem Kun-
den und NOVEXX setzte MiniTec die
gewlnschte Komplettlésung um. Sie
wird zwischen zwei Handarbeitsplat-
zen positioniert. Am ersten Arbeitsplatz
erfolgt die Montage des Grundkdrpers.
Von hier aus setzt ihn der Mitarbeiter
auf das Forderband der Etikettieranlage,
die gleichzeitig als Pufferstrecke dient -
bis zu acht Bauteile finden darauf Platz.
Nun startet der Prozess. Zunachst wird

das Bauteil automatisch in die Klebe-
station bef6drdert. Dort erfolgt, ebenfalls
automatisch, das zentrische Aufbringen
des Etiketts. Danach wird der fertige
Grundkdrper aus der Station ausgefor-
dert und am Abnahmeplatz manuell
entnommen.

Hohe Prozesssicherheit und
Flexibilitat

Nach erfolgter Inbetriebnahme war
der Kunde mit der L6sung Uberaus
zufrieden. Sie stellt eine hohe Positio-
niergenauigkeit der Aufkleber sowie
effiziente und flUssige Prozesse sicher.
Gleichzeitig ist sie, nicht zuletzt auf-
grund des MiniTec-Profilbaukastens als
Konstruktionsbasis, Uberaus wartungs-
freundlich konzipiert. Die einzelnen Be-
reiche der Anlage sind fur Servicezwe-
cke gut zuganglich, alle Baugruppen
und Verschleif3teile lassen sich leicht
austauschen. Die erfolgreiche Umset-
zung ist auch das Resultat einer funk-
tionierenden Partnerschaft, denn bei
der Realisierung der Anlage erganzten
sich das Know-how und die Kompetenz
von NOVEXX Solutions als Kennzeich-
nungsspezialist und MiniTec als Auto-
matisierungsexperte auf ideale Weise.
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VOLLAUTOMATISCHE
LOTANLAGE FUR HEIZKORPER

Das flussmittelfreie Loten bietet fiir bestimmte Anwendungsbereiche wichtige Vorteile im Ver-
gleich zu anderen Fligeverfahren. So auch bei der Zehnder GmbH in Lahr, wo eine entsprechende
MiniTec-Anlage bei der Herstellung von Rohren-Heizkdrpern zum Einsatz kommt.

Zehnder ist ein international agierender
Komplettanbieter fir Raumklimasystem-
I6sungen und gesundes Innenraumkli-
ma. Das Produktportfolio gliedert sich in
die Bereiche Design-Heizk6rper, kom-
fortable Raumltftung, Heiz- und Kuahl-
decken sowie Luftreinigungssysteme.
Am Standort in Lahr in der Nahe des
Schwarzwaldes fertigt das innovative
Unternehmen unter anderem seine
Roéhren-Heizkérper vom Typ ,Zehnder
Charleston* fur Kunden in ganz Europa.

FUr das Zusammenflgen der kleineren
Heizkdrper setzt Zehnder seit vielen
Jahren eine vollautomatische Létanla-
ge ein, die mit einem flussmittelfreien

,EGAL WAS DER
KUNDE WUNSCHT,
WIR KONNEN ES
UMSETZEN.“

Verfahren arbeitet. Sie wurde urspriing-
lich bei dem Berliner Spezialisten W&P
Wolf & Partner GmbH erworben, wel-
cher vor einigen Jahren von MiniTec
Ubernommen wurde.

Gute Griinde fiirs Loten
Warum man sich seinerzeit flr diese
Lottechnik und eine entsprechende

Anlage entschieden hat, erldutert
der Leiter Elementfertigung Thierry
Krebs: ,FrUher erfolgte die Fertigung
der kleinen Heizkdrper in einem spe-
ziellen SchweilBverfahren. Hier gab
es jedoch, auch wegen der engen
Platzverhaltnisse, immer grofRe Pro-
bleme mit Schmutz und notwendigen
Nacharbeiten wie Abgraten et cetera.
Deshalb wandten wird uns an die Firma
Wolf und Partner, um Versuche mit Lot-
technik als alternativem FlUgeverfahren
zu unternehmen.” Das Ziel war saubere
Heizkdrper herzustellen, mit weniger
Aufwand, weniger Nacharbeit. Nach
Uber einem Jahr entstand daraus die
heutige Anlage.



GrofRe Fertigungstiefe

Die meisten Schritte zur Herstellung
der Heizkdrper erfolgen am Standort
von Zehnder. Hauptsachlich das Roh-
material, also die Rohre und Coils (auf-
gewickeltes Metallband) kommen von
externen Lieferanten. Die Coils werden
bei Zehnder zunachst zu Halbschalen
gestanzt und danach je zwei Halften zu
einem Kopfstlck zusammengeschweilit.
Gleichzeitig werden die Rohre in ver-
schiedenen Langen aufgearbeitet. Nun
erfolgt die Platzierung der Lotringe in
die Kopfsticke.

Anschliel3end werden die Kopfstlcke mit
den Rohren zusammengesteckt und der
Lotprozess gestartet. An jede Seite des
Rohrverbundes wird ein Kopfstlck ge-
|6tet, das ergibt dann ein Element. Der
Létvorgang dauert pro Element zwolf
Sekunden. Entsprechend werden 1000
bis 1500 Elemente pro Schicht gelotet -
auch abhdngig davon, ob es sich um
welche mit zwei, drei oder bis zu sechs
Rohren handelt.

Hoher Automatisierungsgrad

der L6étanlage

Die Létanlage arbeitet vollautomatisch -
es gibt nur noch einen Mitarbeiter, der
sie betreut und einen Schleifer, welcher
die Qualitat Uberpruft. Die Einzelteile
kommen rein, werden in Position ge-
bracht, geldtet und wieder ausgefor-
dert. Die Rohre werden als Bund in der
bendtigten Stlickzahl bereitgestellt. Die
Kopfstlicke werden automatisch aus
den Boxen entnommen und mit den
Lotringen bestuckt.

Die fertig geloteten Elemente kommen
zunachst ins Zwischenlager.
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Die Rohren-Heizkdrper vom Typ ,Zehnder Charleston” gibt es passend zu jedem Ambiente.

Nach dem anschlielRenden Lotvorgang
kommen die Teile aus der Ldtanlage
wieder raus und werden zundachst ab-
gekuUhlt. Danach werden sie automatisch
geschliffen. Zum Abschluss prift ein
Mitarbeiter die 100-prozentige Dichtig-
keit sowie optische Qualitat der ferti-
gen Teile.

Ist diese bestatigt, kommen die gel6-
teten Elemente zunachst in ein Lager.
Von dort werden sie kundenauftragsbe-
zogen entnommen und die Heizkdrper
mit einer Steppmaschine gefertigt. Nach
Fertigstellung werden die Heizkdrper in
ein Wasserbad getaucht, um zu prufen,
ob sie zu hundert Prozent dicht sind.
AnschlieBend werden sie aufgehangt,
und es geht Uber verschiedene weite-
re Prozessschritte von der Grundierung
Uber die Lackierung bis zur Verpackung
schlieBBlich zur Spedition.

Viele unterschiedliche Heizkérper
im Programm

Dass die geldteten Elemente zunachst
zwischengelagert werden und die ei-
gentlichen Heizkorper erst nach Kunden-
auftrag daraus entstehen, hat einen
einfachen Grund, so Krebs: ,Wir bieten
unseren Kunden eine grolRRe Flexibilitat
bei der Konfiguration ihrer Heizk6rper.
Dabei sind neben den verschiedenen
Standardtypen auch besondere Formen

und GréRen mdglich. Ein gebogener
Heizkdrper um eine Saule, ein Heizkdrper
mit funf Winkeln, ein geschwungener
oder s-férmiger Heizkdrper, ein Heiz-
kdrper von vier oder funf Meter Héhe -
egal was der Kunde wunscht, wir kdnnen
es umsetzen! Zudem stehen Uber 700
verschiedene Farben zur Wahl.*

Keine Nachbearbeitung nétig: Das flussmittel-
freie Loten liefert ein sauberes Resultat.

Létanlage mit klaren Vorteilen

Die Lotanlage kommt speziell fur klei-
nere Heizkdrper mit einer Bauhohe von
260 bis 400 mm zum Einsatz. Sie sorgt
dort fUr weniger Prozessfehler und eine
hohere Bearbeitungsgenauigkeit. lhre
Vorteile liegen fur Thierry Krebs auf der
Hand: ,Mit der Anlage kbnnen wir we-
sentlich genauere Elemente als fruher
herstellen. Alle Teile sehen immer gleich
aus. Es gibt nicht mehr das Problem,
dass Schlacke oder Schweil3spritzer in
den Prozess gelangen, wo die Rohre
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Thierry Krebs ist zufrieden: Die Lotanlage sorgt
fUr eine hohe Fertigungsqualitat der Heizkorper.

»DIE MINITEC-
LOTANLAGE MIT DEM
FLUSSMITTELFREIEN

VERFAHREN
LIEFERT OPTIMALE
ERGEBNISSE,
DIE MIT ANDEREN
FUGETECHNIKEN
NICHT MOGLICH
WAREN.“

mit dem Kopfstlck zusammengesetzt
werden. Ich habe immer das gleiche
Ergebnis und auch die beste Qualitat.”

Induktives Verfahren

Bei der Lotanlage von MiniTec kommt ein
flussmittelfreies Verfahren zum Einsatz.
Flussmittel dient bei herkdbmmlichen
Anlagen dazu, dass sich das Lotmetall
gleichmaRig verteilt. Es ist aber sehr
schadlich fur die Umwelt wie auch fur
die Gesundheit. Zudem stellt es eine ge-
wisse ,Zeitbombe" dar, denn nach einer
gewissen Zeit erscheint an der Lotstel-
le Rost. Aus diesen Grunden mochten
immer mehr Anwender auf Flussmittel
verzichten, und aus den gleichen Gran-
den setzt auch MiniTec seit Jahren aus-
schlieBlich auf flussmittelfreie Verfahren.
Krebs erganzt noch einen weiteren Vor-
teil: ,Mit Flussmittel ware der Prozess viel
komplizierter. Es ware gar nicht méglich,
in der gewlinschten Menge und mit der
geforderten Taktzeit zu produzieren.”

Alles vollautomatisch: Die Létanlage im Einsatz.

Im Falle von Zehnder erfolgt die Erwar-
mung des Werkstlcks mit Hilfe eines
Induktors - und zwar nur an der Stelle,
wo die Warme ngtig ist. Das Lot erwarmt
sich, und da sich in der Lotkammer im-
mer Schutzgas befindet, verteilt es sich
gleichmaRig Uber die Lotflache. Durch
die kapillare Wirkung gelangt es dabei
auch in Spalten und Fugen.

Hohe Zuverlassigkeit auch nach
vielen Jahren

Seit der Inbetriebnahme vor rund 20
Jahren ist die Létanlage kontinuierlich
in Nutzung. Thierry Krebs lobt die Zu-
verlassigkeit der Maschine, aber auch
den Service von MiniTec: ,Die Zusam-
menarbeit mit MiniTec gestaltet sich
Uberaus positiv. Wir optimieren immer
noch an der Anlage, obwohl sie schon
ein bestimmtes Alter hat. Der zustan-
dige Mitarbeiter von MiniTec, Sergej
Hofmann, ist duBBerst kompetent und
kundenorientiert. Er ist immer wieder
bei uns, Uberarbeitet Zeichnungen und
diskutiert mit uns die Sinnhaftigkeit be-
stimmter Anderungen.

Die Qualitat, die wir verlangen, ist da,
und die Optimierungen haben stets zum
gewlnschten Ergebnis geflhrt. Auch
das letzte Teil, was wir jetzt reingebaut
haben, funktioniert richtig gut und auch
stérungsfrei.

Es ging dabei um einen kompletten In-
duktorsatz, den MiniTec fur uns baute.
Das war ein anspruchsvolles Projekt,
weil es dazu ja keine Zeichnungen gibt.
Und dann hat Minitec die tolle Idee ge-
habt, den Induktor mit 3D zu drucken.”
Auch nach dem langjahrigen Betrieb der
Lotanlage ist Krebs von deren Vorteilen
immer noch Uberzeugt: ,Die MiniTec-
Létanlage mit dem flussmittelfreien Ver-
fahren liefert auch heute noch optimale
Ergebnisse, die mit anderen Fligetech-
niken nicht moéglich waren. Fur unsere
kleinen Heizkdrper ist das immer noch
das Beste, was es gibt.”

Induktor von MiniTec aus dem 3D-Drucker.
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E-SCOOTER-GARAGE MIT PROFIL

Indoor- und Outdoor-Version der E-Scooter Garagen.

Die Geschichte beginnt im Jahr 2023,
als die Stadtverwaltung von Paris elek-
trische Tretroller im Verleih verbot. Die
Menschen, die sich an diese elektrische
Mobilitat gewdhnt hatten, kauften nach
und nach Roller, um sich fortzubewegen.
Lucas Banaste, der in einem Hochhaus
in La Défense arbeitete, stand vor einem
immer wiederkehrenden Problem: Es

gab keine Méglichkeit, seinen E-Scooter
in der Nahe seines Buros abzustellen.
Eine Losung erarbeitete MiniTec France
und entwickelte eine Garage fur Elekt-
roroller in zwei Varianten: eine Indoor-
und eine Outdoor-Version. In kurzes-
ter Zeit entstanden Prototypen und
Vorserienmodelle und der Weg fur die
Serienproduktion wurde geebnet. Das

Lucas Banaste und Maxime Giraudon.

Start-up-Unternehmen Park'in beschloss
daraufhin marktreife Parklésungen zu
entwickeln: die ,Park In“- und die ,Park
Out"-Variante. MiniTec France unterstutzt
hier nicht nur in der Produktion, sondern
steuert technisches Fachwissen bei und
hilft auch strategische Partnerschaften
einzugehen. So entstand eine starke
und vielversprechende Partnerschaft.

INTERNATIONAL SALES MEETING

AN

Entspannte Stimmung beim ISM 2024.

Die Welt ist zum globalen Dorf gewor-
den. Ob Konzern, Mittelstandler oder
Start-up: Fur viele Unternehmen ist die
internationale Vernetzung mit Kunden
und Lieferanten rund um den Globus
heute Standard, auch flr MiniTec. Des-
halb kénnen Kunden auf allen Erdteilen
auf unser Produktspektrum und unse-
re Losungskompetenz vertrauen. Vor
diesem Hintergrund ist ein intensiver

MiniTec-Partner aus aller Welt zu Gast in Schénenberg-Kibelberg.

Austausch mit unseren internationalen
Standorten und Partnern unverzichtbar,
fernmuUndlich und persénlich. Im April
fand das International Sales Meeting
(ISM 2024) in der Zentrale statt.

Neben aktuellen Entwicklungen im Pro-
duktbereich standen auch das Werker-
assistenzsystem MiniTec SmartAssist
sowie innovative Anlagenkonzepte im

Fokus. DarUber hinaus profitierten die
Teilnehmer auch vom Erfahrungsaus-
tausch beim Projektmanagement so-
wie in praktischen Umsetzungsfragen.
Und last but not least férderte das
persdnliche Zusammentreffen natur-
lich auch den gemeinsamen ,MiniTec-
Spirit“. Es bedarf keiner grofRen Worte,
um die begeisternde Atmosphare zu
beschreiben.
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FIT FUR DEN
ARBEITSTAG

Und wenn das mal
nicht hilft, helfen wir.

Gemeinsam mit der Barmer Krankenkasse Kaiserslautern
fand im April fir unsere Mitarbeiter ein ganzer Event-Tag
zum Thema Gesundheit statt. Es gab viele Angebote, die
sehr gut angenommen wurden und auch sichtlich Freude

bereitet haben.

Mit dem KangaTech kénnen Muskelgruppen
je nach Beschwerdebild oder Vorverletzung
getestet werden.

Mens sana in corpore sano lautet die
lateinische Redewendung fur ,ein ge-
sunder Geist in einem gesunden Kor-
per”. Das gilt insbesondere flr das Ar-
beitsleben. Schliel3lich verbringen wir
einen GrofRteil unserer Zeit an unserem
Arbeitsplatz. Auch hier lasst sich viel
fur die Gesudheit und damit auch das
seelische Gleichgewicht tun.

Kérpercheck: Welche Seite ist starker?
Jeder Mensch hat immer zwei Seiten:
vorne und hinten, links und rechts, oben
und unten, die muskuldr in einem be-
stimmten Verhdltnis zu einander stehen
sollten. Allerdings ist die Kraftverteilung
an diesen zwei Seiten durch einseitige
Alltagshaltung wie Sitzen, sportliche Ta-
tigkeit oder Verletzungen/Erkrankungen

meist unterschiedlich. Man spricht dann
von muskuldaren Dysbalancen, die zu
Schmerzen beim Sport oder im Alltag
fuhren kdnnen. Diese Seitendifferenzen
wurden beim Gesundheitstag mit dem
.KangaTech® ermittelt, das den Dys-
balancen auf den Grund geht.

Kérperanalyse: Fiir eine gesunde Mitte!
Mit einem Body Check wurde in zehn
Minuten ermittelt, wie sich der Kérper
,Zusammensetzt® und was man tun
kann, um hier etwas zu andern. Dazu
wurden diese Werte ermittelt und be-
sprochen: Body-Mass-Index (BMI), K&r-
perfettanteil, Viszeraler Fettanteil, Ge-
samtkorperwasser, Muskelmasse und
Grundumsatz.

Gesunde und dkologische Erndhrung
Ein Vortrag von Ernahrungsexpertin
Miia Susanna Klein aus Saarbricken
gab hierzu praxisorientierte Tipps fur
eine umweltbewusste Lebensweise,
ohne dabei auf Genuss zu verzichten.
AuBBerdem wurde aufgezeigt, wie jeder
Einzelne durch bewusste Ernahrung
einen Beitrag zu Gesundheit und Um-
weltschutz leisten kann. Hierzu pass-
ten die Tipps fur gesunde und leckere
Smoothies. Hier lautet die Faustregel:
.Funf Mal am Tag“. Denn Obst und Ge-
muse sollten immer auf dem Speise-
plan stehen.

GrofRRen Zuspruch fand auch das ,Brain-
food" am Infostand der Barmer in der
Betriebskantine. Nusse und Trocken-
frichte sind Doping furs Gehirn und
allemal gestnder als ein Schokoriegel.
Hiervon konnte sich jeder Uberzeugen.

Es gab auch viele individuelle Tipps.
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MACHER MIT PROFIL

Wir bei MiniTec sind nicht nur fUr unsere Kunden kreativ
und finden immer eine geeignete L&sung fur deren Anfor-

derungen. Viele unsere Mitarbeiter sind auch im privaten
Bereich sehr erfinderisch. Uber die Jahre haben sie auf
Basis unseres Profilbaukastensystems erstaunliche Kons-
truktionen geschaffen. Viele davon zeigen, welche hellen
und kreativen Képfe bei MiniTec arbeiten.

Die ,Generationenschaukel” von Harald Jann.

Auf der diesjahrigen Hausmesse ,InHouse" konnten bereits
einige interessante Konstruktionen bewundert werden

Wir (die Redaktion der ,Connect”) sind der Meinung, dass
viele der Kreationen es wert sind, hier vorgestellt zu wer-
den. Dies wird ab

dieser Ausgabe
in unregelmafi-

STABIL UND )
gen Abstanden
WITTERUNGS- geschehen.
RESISTENT

Dass nicht nur die

Techniker gute
Ideen und geschickte Schrauber sind zeigt die Profilschau-
kel von Harald Jann, der bei MiniTec in der Organisation (IT)
tatig ist.

Er entwarf und baute eine Schaukel fir seinen Garten, die so
stabil ist, dass sie sowohl von Kindern als auch Erwachsenen
genutzt werden kann. Die Schaukel mit 90x90 Profilen ist
mit bis zu 450 Kilo belastbar. Ein grofRer Vorteil bei diesen
Materialien: Sie sind sehr stabil und absolut wartungsfrei

sowie witterungsresistent.

EIN DANKE AUS KENIA

Wer spendet und Aktionen unterstutzt,
der freut sich selbstverstandlich auch
Uber RUckmeldungen zu seinem En-
gagement. Wir freuen uns immer Uber

gy

Nachrichten zu unserem sozialen En-
gagement in Kenia/Afrika. Seit einigen
Jahren unterstutzt MiniTec dort die
Saint Arnold Sports Academy (SASA),

Die Mannschaft mit ihrem Trainer; MiniTec sponsert die sportlichen Aktivitaten.

speziell gegrindet fur Madchen im Al-
ter von 10 bis 16 Jahren aus dem Slum
von Soweto.

Das SASA-Volleyballcamp im April 2024
hat den teilnehmenden Madchen viel
Freude bereitet und sie fur die Ruck-
kehr in die Schule motiviert. MiniTec hat

erneut das Volleyballcamp gesponsert.
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JUBILARE BEI MINITEC

Dirk Kohlmayer ist seit 20 Jahren fur MiniTec
im AufRendienst aktiv.

Wir freuen uns, mit unseren Mitarbeiterinnen und
Mitarbeitern ihr Jubildum in diesem Quartal zu feiern
und bedanken uns recht herzlich fiir die langjahrige
Unterstiitzung und Firmentreue:

Stephane Coyen aus der Technik:
Seit 10 Jahren bei MiniTec.

Seit 5 Jahren in der Vormontage:
Patrick Faber.

e Vladimir Spuling (Wellenbearbeitung Drehen): 30 Jahre
e Carsten Ehlhardt (Wellenbearbeitung Drehen): 25 Jahre
e Dirk Kohlmayer (AuBendienst): 20 Jahre

e Michael Malerow (Montage): 20 Jahre

e Markus Zimmer (Technik): 20 Jahre

o Waleri Witt (Hausmeister): 15 Jahre

e Stephane Coyen (Technik): 10 Jahre
e Patrick Faber (Vormontage): 5 Jahre

LESERBEFRAGUNG CONNECT

In der letzten Ausgabe der ,Connect” hatten wir unsere
Leser um Ruckmeldungen zu dem Kundenmagazin von
MiniTec gebeten. Das Redaktionsteam ist bemuht, fur jede
Ausgabe spannende, informative und auch unterhaltende

Inhalte zu finden und diese ansprechend umzusetzen. Ob
das die Leser auch so sehen, interessierte uns. Die ersten
50 Einsendungen erhielten einen MiniTec Rollmeter und
wurden benachrichtigt.

Wir erhielten zahireiche Einsendungen und grundsatz-

lich ein positives Feedback, was uns sehr freut.

Ein paar Zahlen:

e 98 % der Umfrage-Teilnehmer lesen die ,Connect”
regelmaRig

e Besonders beliebt sind die Artikel zu Produkten (100 %)
und Lésungen (92 %)

® 83 % der Leser nutzen Themen und Tipps in ihrem
beruflichen Alltag

Besonders gefreut haben wir uns liber die Anregungen:
e Mehr Ideen fur Kleingeratebau sowie Apparaturen
fur Werkstatten
e Einblicke in Produktionsablaufe
e Anwendungsbeispiele, an die man im ersten Schritt
nicht denken wurde

Wir bedanken uns fiir die rege Teilnahme und greifen die
gemachten Vorschlage gerne auf.
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Einfacher von A nach B:
MiniTec-Fordertechnik

Wenn es darum geht, Werkstlicke zum richtigen
Zeitpunkt an den richtigen Ort und in die richtige
Lage zu bringen, damit sie bearbeitet, montiert
oder bestlckt werden kdénnen, ist MiniTec |hr
kompetenter Partner: Wir bieten ein breites
Sortiment an Komponenten und Férderanlagen,
die samtlichen Anforderungen in den Bereichen
Fabrikautomatisierung, Materialfluss, Material-
handling sowie Intralogistik gerecht werden.

Motek

Allen Lésungen gemeinsam ist ihre grofRe
Flexibilitat, denn durch den MiniTec-Profil-
baukasten lassen sie sich jederzeit andern und
neu konfigurieren. Dabei kénnen Sie |hre Férder-
systeme entweder selbst konstruieren bzw.
Anpassungen daran vornehmen, oder aber
MiniTec mit der Umsetzung schllUsselfertiger
Anlagen bis hin zur Inbetriebnahme vor Ort
beauftragen.

Wann entdecken Sie
die Kunst der Einfachheit?

.. B
/ ?ﬂgf
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